
die bewährte Problemlösung
bei Feinstsiebu ngen

in mehrere Frakt ionen



Einsatzbereiche ftir die
Minox Taumelsiebmaschine

M i nox Tau melsiebmaschi nen
eignen sich hervorragend für al le
pu lverförmigen Schüttgüter,
insbesondere im Fein- und
Feinstbereich und bei sehr sieb-
schwierigen Produ kten.

Zum Einsatz kommen sie in al len
Industr iezweigen, hauptsächl ich:

Chemie
Nahrungsmittel  und Gewürze
Ku nststoffe
Steine und Erden
Pharmazie
Holz- und Spanplatten
Metal lpulver
Gummi
Futtermittel
Düngemittel
Zucker und Salz
Recycling

Für einfache und
schwierigste Siebprodu kte
von 20 Mikron bis 30 mm

Verstopfen sich lhre Siebbeläge ?

Hätten Sie gerne eine höhere
Siebgenauigkeit  ?

lst  die Produktausbeute zu gering ?

Können Sie feine und schwier ige
Produkte nicht s ieben ?

Bekommen Sie nur unzureichende
Leistungen bei kurzen
Siebstandzeiten ?

Haben Sie Lärm- und Staubprobleme
mit lhren Sieben?

Möchten Sie einen schnel len und
sicheren Siebbelagwechsel ?

Kein Problem ftir die
Minox Taumelsiebmaschine

Robustes, kompaktes, modulares
und formschönes Desiqn !

Bis zu 5fach höherer Durchsatz
pro m2 siebf läche I

Exakte Trennung in bis zu
6 Fraktionen bei überdurch-
schnit t l icher Siebgüte
von 90-95o/o !

Kein Verstopfen der Siebmaschen
durch eff iz iente Siebreinigungen
mittels Bällen, rotierenden Bürsten
oder Luftstrahl !

Schnel ler Siebwechsel
in  ca .  15  min .  be i  4  Decks  mi t
Bal lk lopfreinigung mögl ich !

Serienmäßig staubdicht und
arbeitssicher (Option: gasdicht) !

4-5fach niedrigere Beschleunigung
als bei Vibrat ionssieben, daher
ü berdu rchschnittl iche Siebsta ndzeit
und Lebensdauer al ler Tei le der
Maschine und daher wartungsarm !

Außerst niedr iger Geräuschpegel
von 75 db(A) !

Sehr geringe dynamische
Fu ndamentbelastungen du rch
opt imalen Massenausgleich !



Die einfachste Siebung ist  die
opt isch kontrol l ierte Hand-
siebung. Diese wird von der
Taumelsiebmaschine mechanisch
und kontrol l iert  s imul iert .

Die Grundbewegung ist  zunächst
kreisförmig und rein horizontal  wie
be i  e inem P lans ieb .
Der Exzenter kann zwischen 25 und
40mm vari ieren. Der nieder-
frequente Antr ieb über Kei l r iemen
ermögl icht Drehzahlen zwischen
1 7 0  u n d  2 8 0  m i n - l .

Um die Verwei lzei t  jedes Sieb-
produktes individuel l  einstel len zu
können. wird der Siebaufbau mittels
der patentierten Minox- Verstellung
in radialer und tangentialer Richtung
zur Antr iebsachse genei gt .

Es entsteht eine dreidimensionale
Taumelbewegung, ein Mischung aus
Plan- und Wurfsieb. Das Sieb-
produkt wird gleichmäßig über die
ganze Fläche vom Zentrum des
Siebes nach außen verteilt. Es erhält
eine mehr oder weniger starke
spi ral förmige Transportr ichtung.
Berei ts in der Mit te fal len die
feinsten Partikel durch die Maschen.

Zum S iebrand erhöht  s ich  d ie
horizontale und vert ikale
Beschleunigung und Part ikel  in
ähnl icher Größe wie die Sieb-
maschen, sogenannte " Grenz-
körner" werden noch getrennt.
Das restliche Grobgut wandert zum
Auslaufschacht,  in den es durch
einen davorl iegenden Abweiser
kontrolliert geführt wird. Dieser Ab-
weiser ist  in seinem Abstand zur
Zyl inderwand verstel lbar und somit
ein weiterer Parameter zur Kontrolle
der Verwei lzei t  eines Produktes auf
dem Siebdeck. Dieser Siebvorgang
wiederholt  s ich Deck für Deck.

Die Grundbausteine der Minox
Taumelsiebmaschinen, wie Wanne
und Deckel,  s ind Formtei le aus
einem Stück.
Sie sind daher äußerst formstabi l
und an den produktberührten
Stel len gut zu pol ieren.

Minox Tau melsiebmaschinen
werden in Normstahl und Edelstahl
hergestellt.

Edelstahlmaschinen können in
Standard-,  Lebensmittel  und
Pha rmaausführung gebaut werden
mit einer Rauhtiefe der
produktberü hrten Oberflächen
b i s R t = 4 m y .
Elektropolieren ist optional möglich.

Versuchszentrum

Minox bietet seinen Kunden ein
modernes Zentrum für Versuche
mit lhren Produkten.

Auf industr iel len Maschinengrößen
können d ie  op t ima len  Masch inen-
einstel lungen für die Siebprodukte
getestet werden.

Die Ergebnisse der Versuchsreihen
sind oft die Basis für die verfahrens-
technische Garant ie und damit für
den späteren wirtschaftlich
erfolgreichen Ei nsatz.
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Runde Bauform mit  zentraler
Produ ktaufgabe, variable
Posit ionieru ng der Ausläufe,
einfach zu reinigen !

Automatische Zentrierung
der Siebe !

Lebensm ittelechte Si I i kon-U-Prof i l-
dichtr inge für einfache Montage !

Patentierte Verstellung
ermögl icht rasche Einstel lung
der Betriebsparameter !

Siebbewegung unabhängig
von der Durchsatzleistung !

Keine zusätzl iche Unterstützungs-
konstruktion notwendig !

Keine Zerstörung von fragilen
Produkten und Agglomeraten !

Besonders bei sehr
leichten Produkten
exakte Trennungen !

Ausl ieferung der Maschinen
betriebsfertig eingestellt auf
das jewei l ige Produkt,  in 90%
aller Fäl le ist  keine weitere
Optimierung nöt ig !

Kein Überkorn im Feingut !

Geringer Kraftbedarf !

Kompatibel mit anderen
Taumelsiebmaschinen !

Kontrollkarte zur
Reproduktion der
Maschinenbewegung

Die große und niederfrequente
Ampli tude der Taumelsiebmaschine
ermöglicht ein exaktes
Aufzeichnen der elliptischen
Bewegungsbahn auf einer Kontroll-
karte. Die optimalen Betriebs-
parameter oder Versuchsdaten
lassen sich auf diese Weise
festhalten und später wieder
reproduzieren.

Dies gewährleistet identische
Endprodukte und gleichbleibende

Qual i tät .
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Besonders bei Feinsiebungen setzen
sich die Gewebemaschen oft  durch
Steckkorn, Staub oder auch
elektrostat ische Auf ladunq zu.

Dadurch reduziert  s ich die Leistung
und der Siebgütegrad zum Tei l
beträcht l  ich.

Für einen kont inuier l ichen Betr ieb
ist  deshalb eine dem Produkt
entsprechende Siebrei  nigu ng
wicht ig.  Aufgrund ihrer runden
Bauform, dem zentralen
Hauptzapfen und ihrer
dreidimensionalen Bewegu ng
eignen sich Taumelsiebmaschinen
besonders für den einfachen und
schnellen Einbau der verschiedenen
Siebreinigungen.

Ballklopfreinigung

Spezialgummi bäl le,  verschleißarm
und lebensmittelecht spr ingen
auf einem Lochblech von unten
gegen das Siebgewebe
und klopfen dadurch das Steckkorn
heraus .  E in fache Handhabung
und Wartung. Der Einsatz ist
bei  den meisten körnioen
Produkten mögl ich.

Bürstenreinigung

Besonders schonend bei kugel-
förmigen, kr istal l inen und fragi len
Produkten eignen sich die unter dem
Sieb rotierenden Kegelrollenbürsten
bestens. Der Antrieb der Bürsten-
arme erfolgt über ein auf der
Welle im Grundzyl inder montiertes
U ntersetzu ngsgetriebe.

Luftstrahlreinigung

Über ein Gebläse wird Luft oder Gas
gefördert, welche sich in der
zentralen Glocke in die Düsenarme
verteilt. Der scharfe Luftstrahl
erreicht Geschwindigkeiten bis zu
120 mls am Austritt und reinigt
dadurch das Siebgewebe von unten.
Eine Art  Fl ießbett  entsteht an der
Stel le,  an der die Düse rot iert ,  das
Produkt entmischt sich.
Gleichzeitig wird entweder am Fein-
gutauslauf oder an einem
Absaugstutzen im Grundzyl inder
die Luft abgesaugt. Der Luftstrom
kehrt s ich über dem Sieb um und
das feine Mater ial  wird zusätzl ich
zur mechanischen Siebbewegung
durch die Maschen gezogen. Einsatz
vorwiegend bei sehr schwer zu
siebenden, klebrigen, fettigen,
schmier igen oder elektrostat isch
aufgeladenen Produkten, z.B.
Gewürzen, Mi lchpulvern etc. .

Luftstrahl- und Bürsten-
reinigung

Bei vielen diffizilen Produkten wie
z. B. Kunststoffpulvern wird
zusätzl ich zur Luftstrahl reinigu ng
noch eine Bürstenreinigung benötigt
um die Siebmaschine wieder vom
Steckkorn zu befreien.

Passiereinrichtung

Stahl-  oder Gummispachteln
rotieren auf dem Sieb und passieren
z. B. I nstant-Kaffee-Agglomerate
schonend durch das Sieb.

Ultraschall Siebreinigung

Die neue Siebtechnologie für sehr
feine Produkte. Ein Ultraschal l -
generator mit  einer Frequenz von
36 Khz erzeugt Schwingungen im
gm Bereich, die auf das Siebgewebe
übertragen werden. Reinigt das
Siebgewebe und erhöht je nach
Produkt z.B. bei  Kontrol ls iebungen
von Pigmenten oder Toner die
Leistung um ein viel faches.
Nachrüstung problemlos mögl ich.



Fein
Grob

Mittel

Jede Taumelsiebmaschine ist
modu lar  au fgebaut  und kann auch
später mit  speziel len Modulen
aufgerüstet werden.

Die Leistung und Siebgenauigkeit
können dadurch beträcht l ich
gesteigert  werden.

Besonders bei wertvollen und teuren
Siebprodukten kann eine um wenige
Prozent höherer Ausbeute die zu-
sätzl iche Invest i t ion in kurzer Zeit
amort is ieren.

Doppelsiebmaschine

Das Produkt wird auf dem oberen
Sieb in 2 Frakt ionen getrennt.
Das Feingut wird über einen Bl ind-
boden ausgetragen. Das fast vol l -
ständig ausgesiebte Grobgut wird
über einen seitlichen Schacht zurück
zur Mit te des darunter l iegenden
Siebes mit  gleicher Maschenweite
geführt .
Hier wird es nochmals gesiebt und
vom rest l ichen Feingut getrennt.

Doppelsiebmaschinen
mit Vorsieben

Der Doppelsiebung können
in der Regel bis zu 2 gröbere Siebe
vorgeschaltet werden,
um die einfacheren gröberen
Frakt ionen zu erzielen.
Maximal 4 Frakt ionen werden
dann erreicht.

Doppelsiebmaschine für
umgekehrte Siebung

Beivielen Produkten stört  of t  ein
hoher Feingutantei l  die
Fraktionierung bei den
gröberen Maschenweiten.
Hat man den Feingutantei l  einmal
entfernt, lassen sich die übrigen
Körnungen viel einfacher herstellen.
Das oberste Sieb
ist  deshalb das Feinste.

Mit Hilfe der gröberen Teilchen, dem
sogenannten "Putzkorn" gehen die
feinen Tei lchen leichter durch die
Siebmaschen. Der Feinantei l  wird
über den Bl indboden ausgetragen
und der Grobantei l  durch den
seit l ichen Schacht dem unteren
gröberen Sieb zugeführt .  Diesem
kann wiederum ein feineres Sieb
nachgescha l tet  werden.
Insgesamt lassen sich somit  bis zu
4 Frakt ionen erzielen.

Dreifachsiebmaschine

Der höchste Siebgütegrad wird
durch eine Dreifachsiebung erreicht.
Eine Doppelsiebmaschine wird
nochmals um ein weiteres Deck
mit der gleichen Maschenweite aus-
gerüstet.  Mehr als 2 Frakt ionen
können mit  dieser Variante nicht
ausgesiebt werden.

Doppelleistungsmaschine

Sofern nur 2 Fraktionen bei einer
sehr hohen Leistung gewünscht
werden, kann das Produkt mittels
eines speziellen Verteilerschachtes
im Zentrum des oberen Siebes auf
dieses und auf das darunterliegende
Sieb verteilt werden. Der Durchsatz
steigert  s ich dadurch auf ca. 180%
gegenüber einer Eindeckermaschine.



Modell MTs 600 MTs looo MTs t2o0 MTsl6oo MTs 2ooo MTs 2400 MTs 2600 |
Durchmesser (mm)

Siebfläche/Deck (m2)

600

0,29

1 000

0,71

1 200

1 . 1

1 600

1 ,83

2000

2,62

2400

3,63

2600

5,2 6,8
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Platzbedarf (m2)

max. Siebdecks

El. Anschlußwert (kw)

Siebreinigungen

0,25 l q 2 , 2 / 4  2 , 2 / 4 q q q q2,2

Bälle

Bürsten

5 Decks 5 Decks 5 Decks

5 Decks 5 Decks 5 Decks

5 Decks 5 Decks 5 Decks 5 Decks

5 Decks 5 Decks 5 Decks 5 Decks

Luftstrahl

Lufstrahl + Bürsten

2 Decks 2 Decks 2 Decks 2 Decks 2 Decks 2 Decks 2 Decks

2 Decks 2 Decks 2 Decks 2 Decks 2 Decks 2 Decks 2 Decks

Ultraschall

Passierung

5 Decks 5 Decks 5 Decks

2 Decks 2 Decks 2 Decks

5 Decks 5 Decks 5 Decks 5 Decks

1 Deck 1 Deck 1 Deck 1 Deck

Fußplatte (Kantenlänge)

I Decker Höhe (mm)

630

850

930

I  t l f

1 100

1 480

1340

1 480

1340

1 500

1740

1470

1940

1 580

1 Decker Gewicht (kg)

2 Decker Höhe (mm)

140

965

490

1280

700

1640

980

1640

1 0s0

1 660

1 690

'I 590

1 900

1710

2 Decker cewicht (kg)

3 Decker Höhe (mm)

1 5 5

1 080

535

1 400

110

1 800

1 060

1 800

1140

1820

1 780

1 7  1 0

2000

1 840

3 Decker Gewicht (kg)

4 Decker Höhe (mm)

170

I 200

580

1525

840

1 960

1140

1 960

1230

1 980

1 870

1 830

21  00

1970

4 Decker Gewicht (kg)

5 Decker Höhe (mm)

1 8 5

1 3 1 0

625

'I 650

9 1 0

2120

1220

2120

1320

2140

1 960

1 9s0

2200

2 1 0 0

Fordern Sie unseren Fragebogen an.

23005 Decker Gewicht (kg) 200 980 1 300 1410

Rufen Sie uns an oder faxen Sie uns lhre Aufgabenstellung.

670



Vibrations-Taumelsiebmaschinen

- für einfache Trocken und
Naßsiebungen

Kontrollsiebe

- für Schutzsiebunqen von nicht
abrasiven, pulverförmigen Produ kten

Luft strahl Analysensiebe

- für Korngrößenmessungen im Labor

mrilox

Minox Siebtechnik GmbH
I nterpa rk-Verwaltu n gsgebäude
D-76877 Offenbach / Queich

Telefon +49 (0) 63 48 /98 28 - 0
Telefax +49 (0) 63 48 /40 86

i nfo@m i nox-siebtech ni k.de
www. m i nox-siebtech ni k.de


